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©Zylinder 

© Zylinder, vorzugsweise Faiztrommel (1), zum transportie- 
ren von mittels gesteuerter Punlcturen (37 r 58, 39) in ihrem 
vorderen Randbereich (e; f) gehaltener Signaturen (28) zu 
einer Weiterverarbeitungsvorrichtung, insbesondere zu elner 
Querfalzeinrichtung einer RoIIenrotationsdrucicmaschina, 
dadurch gekannzaichnet daS auf den vorderen Randbereich 
(e; f) der Signaturen (29) einwirkende zusatziiche stauerba- 
re, die Signaturen (29) auf der Mantelflache (32) des 
Zylinders (1) wShrend einer ZurOckbewegung der Punlcturen 
(37, 38, 39) festWemmende, Wemmeinrichtungen (23, 54, 59, 
83) angeordnet sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Zylinder, vorzugsweise 
Falztrommel, zum Transportieren von mittels gesteuer- 
ter Punkturen in ihrem vorderen Randbereich gehalte- 5 
ner Signaturen zu einer Weiterverarbeitungsvorrich- 
tung, insbesondere zu einer Querfalzeinrichtung einer 
RoUenrotationsdruckmascnine entsprechend dem 
Oberbegriff des Patentanspmches 1. 

Durch die DE-AS 10 74 057 ist ein Falzapparat mit 10 
einem Schneidzylinder, einem Sammel- bzw. Uberfuhr- 
zylinder und einem Raderfalzzylinder bekanntgewor- 
den. Die Messerleisten des Schneidzylinders arbeiten 
mit auf dem Sammel- bzw. Oberfuhrzy Under befindli- 
chen Schneidgegenleisten zusammen. Mittels steuerba- 15 
rer Punkturen wird der Anfang der Papierstranges auf 
dem Sammel- bzw. Oberfuhrzylinder aufgenadelt An- 
schlieBend oder erst nach dem Sammeivorgang werden 
die Signaturen an die Punkturen des Falzmesserzylin- 
ders abgegeben. Der Falzmesserzylinder weist zwei ein- 20 
ander gegenuberliegende, mittels ihrer Spindeln 
zwangslaufig rotierende Falzmesser auf, die die Signa- 
turen zwischen zwei Falzwalzen driicken und so den 
Querfalz bewirken. 

Dabei mussen die in Produktionsrichtung gesehen, 25 
am Anfang der Signaturen eingestochenen Punkturen 
zu einem bestimmten Zeitpunkt schnell unter die Zylin- 
deroberflache zuruckgezogen werden, um die Signatu- 
ren einer Querfalzeinrichtung beschadigungsfrei tiber- 
geben zu konnen. Hier ergeben sich bei schnellaufenden 30 
Raderfalzapparaten Probleme in der Art, daB die Punk- 
turen mittels Steuerrollen und Steuerkurven beim Ab- 
geben der Signaturen praktisch "ruckartig" angesteuert 
und betatigt werden mussen. Hierzu sind hohe Be- 
schleunigungskrafte notwendig. Es ist unter Umstanden 35 
erforderlich, die Punkturen bis zu 12 mm zuruckzuzie- 
hen. Weitere Nachteile werden am gefalzten Produkt 
sichtbar. Die Punkturlocher werden schlitzartig einge- 
rissen, infolge des zu langsamen Zuruckziehens der 
Punkturen wobei die in der Nahe der Falztrommelober- 40 
flache befindlichen Signaturen am meisten betroffen 
sind. Ebenso kann dies auch zu einer unregelmaBigen 
Ausbildung des Querfalzes fuhren. 

Weiterhin ist durch die DE-PS 5 36 459 eine zylinder- 
fdrmige, punkturlose Querschneide- und Sammelvor- 45 • 
richtung fur Rotationsdruckmaschinen seit langer Zeit 
bekannt, bei welchem der Zylinder mehrere Seitengrei- 
ferpaare zum Erfassen und Weiterleiten von geschnitte- 
nen Bogen aufweist Hiermit konnen jedoch nur einzel- 
ne Bogen bei maBiger Geschwindigkeit transportiert 50 
bzw. flbertragen werden, da sonst eine Genauigkeit bei 
Obertragen nicht mehr gegeben ist 

Die US 17 13 016 beschreibt einen punkturlosen Falz- 
klappenzylinder, bei welchem mittels gesteuerter Grei- 

fer verhindert werden soli, daB eine gefalzte Signatur 55 
a us einer Falzklappe herausf alien kann. 

Die FR 4 28 953 offenbart einen punkturlosen Sam- 
melzylinder mit gesteuerten Ober- und Untergreifern 
fur eine erste bzw. zweite Lage. 

Die DE-PS 4 77 102 zeigt Seitengreifer. Diese Seiten- 60 
greifer ersetzen Punkturen. 

Aus der DE-OS 20 30 040 sind steuerbare Greifer fur 
eine Bogenmaschine bekannt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Zy- 
linder zum Transportieren von mittels Punkturen in der 65 
Nahe ihrer Vorderkante gehaltener Signaturen zu 
schaffen, der es erlaubt, die Punkturen fruhzeitig zu- 
ruckzuziehen, bevor die Signaturen bei Produktionsge- 



schwindigkeit an eine Weiterverarbeitungsvorrichtung, 
z. B.Falzvorrichtung, abgegeben werden. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
Merkmale des kennzeichnenden Teiis des Patentan- 
spmches 1 geldst 

Durch die Erfindung entstehen nachfolgende Vortei- 
le: Durch die zusatzliche Anordnung von Greifern wird 
der vordere Rand der Signaturen auf der Mantelfiache 
des Zylinders, z. B. Falztrommel, gehaltea Das Zuruck- 
ziehen der Punkturen kann dann beginnen, wenn die 
Greifer auf der Mantelfiache der Falztrommel auf sitzen. 
Die Greifer konnen aber durchaus auch bereits unmit- 
telbar nach dem Schnitt, noch vor dem Passieren der 
Falzwalzen aufgesetzt werden. Bedingung dabei ist le- 
diglich, daB die Greifer beim Passieren der Falzwalzen 
nicht mit diesen kollidieren. Ab diesem Zeitpunkt bis zu 
einem zweiten Zeitpunkt oder Schritt, bei welchem die 
bisherigen Vorderkanten der Signaturen in Gegenrich- 
tung bewegt werden, d h. in Einzugsrichtung des Falz- 
walzenpaares, bleibt den Punkturen genugend Zeit, sich 
sicher aus den Signaturen zuruckzuziehen. Somit ist die 
Zeit fur das Zuriickziehen der Punkturen verdreifacht 
worden. Die das geschnittene Druckprodukt mit der 
Vorderkante auf den Mantel der Falztrommel andruk- 
kenden Greifer uben bei dem genannten zweiten Schritt 
des Zuruckbewegens der Vorderkante des geschnitte- 
nen Druckproduktes nur noch eine geringfugige Hub- 
bewegung von wenigen zehntel Millimetern aus, welche 
bereits geniigen, um das geschnittene Druckprodukt 
freizugeben. AuBerdem wird eine bleibende Verfor- 
mung der Signatur im Bereich der Punkturldcher ver- 
mieden. Es konnen somit hochste Produktionsgeschwin- 
digkeiten gefahren werden, ohne die Punkturldcher aus- 
zureiBen. 

Besonders vorteilhaft ist es, bei langen und mehrfach 
tibereinander angeordneten Signaturen zum Festhalten 
derer Langsseiten jeweils mehrere Greifer vorzusehen, 
z. B. auf der H&lfte der Lange der Signaturen und im 
Bereich der Hinterkante, um ein Flattern der langen 
Signaturen infolge von Lufteinwirkung zu vermeiden. 
Bei lemgenannter seitlicher Anordnung der Greifer au- 
Berhalb der Papierbahnbreite verbleibt fttr die inner- 
halb der Falztrommel angeordneten Armaturen, wie 
Falzmesser, Punkturen und dgL noch genugend Raum. 

Mit einer besonderen Ausbildung der Greifer ist es 
moglich, die gesamte Vorderkante der Signaturen zu 
erfassen und abzudecken, so daB die bisher an der Vor- 
derkante wirkenden Luftkrafte, die entsprechend der 
Umfangsgeschwindigkeit der Falztrommel teilweise zu 
einem Abheben und Flattern der Signaturen von der 
Mantelfiache der Falztrommel gefuhrt haben, keine 
schadlichen Einflusse mehr ausiiben konnen. Die FaJz- 
produkte weisen somit sowohl hinsichtlich der AusbD- 
dung des Querfalzes als auch der Ausbildung der Punk- 
turldcher eine einwandfreie Qualitat auf. Der erfin- 
dungsgemaBe Zylinder kann auch zum Sammeln von 
Signaturen eingesetzt werden. 

Die Erfindung wird nachfolgend an mehreren Aus- 
fuhrungsbeispielen naher erlautert Die zugehdrigen 
Zeichnungen zeigen in 

Fig. 1 einen schematischen Langsschnitt eines Teils 
einer Falztrommel mit stirnseitig angeordneten erfin- 
dungsgemaBen Greifern in Arbeits- bzw. in Festhalte- 
stellung, 

Fig. 2 Ansicht A nach Fig. 1 in vergroBerter Darstel- 
lung. 

Fig. 3 einen schematischen Langsschnitt eines Teils 
einer Falztrommel in einem zweiten Ausfuhrungsbei- 
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spiel mit vorderseitig angeordneten Greif ern, einer Punkturreihe eine Anzahl von Punkturnadeln 37, 

Fig, 4 eine Ansicht D nach Fig. 3 in vergroBerter Dar- 38, 39 angeordnet, so daB die Vorderkante 31 der Signa- 

stellung, turen 29 zum Zeitpunkt des Querschneidens der Signa- 

Fig. 5 einen schematischen Langsschnitt eines Teils turen 29 exakt auf der Falztrommei 1 fixiert werden 

einer Falztrommei in einem dritten Ausfuhrungsbeispiel 5 konnen. Dabei sind zwischen zwei aufieren Punktuma- 

mit stirnseitig angeordneten Greifern sowie ein weite- deln 37, 39 eine Anzahl mittlerer Punkturnadeln 38 an- 

res Ausfuhrungsbeispiel mit einer modifizierten Grei- geordnet 

ferspitze. Nachdem die Vorderkante 31 des Produktstranges 

Eine Falztrommei 1 ist uber nichtdargestellte Achs- aufgenadelt und Signaturen 29 quergeschnitten sind, 

zapfen urn ihre Rotationsachse 2 in angedeuteten Sei- 10 werden die Greifer 23 von der gestrichelt dargestellten 

tengestellen 3, 4 drehbar gelagert Die Falztrommei 1 einen Endlage (Ruhestellung) in die andere mit vollen 

besitzt stirnseitig angeordnete Seitenscheiben 6, 7, wel- Linien dargestellte Endlage (Festhalte- oder Arbeits- 

che durch nichtdargestellte, in axialer Richtung verlau- stellung) bewegt, so daB die Signaturen 29 auf der Man- 

fende Traversen bzw. Geratetrager verbunden sind. An telflache 32 der Falztrommei 1 festgehalten werden. 

der ersten Seitenscheibe 6 ist ein Seitenscheibenfester 15 Nachfolgend konnen die Punkturnadeln 37, 38, 39 aus 

Halter 8 angeordnet, in welchem eine sich in axialer den Signaturen 29 zuriickgezogen werden. Die in Fig. 1 

Richtung erstreckende und durch die zweite Seiten- und 2 strichpunktiert dargestellte Stellung der Betati- 

scheibe 7 hindurchragende Drehstabfeder 9 einge- gungselemente stellt die zweite Endstellung der Greifer 

spannt ist Die Drehstabfeder 9 ist koaxial von einer 23 dar. In dieser Stellung befinden sich die Greifer 23 in 

rohrformigen Steuerspindel 11 umgeben, welche in falz- 20 Ruhestellung, dh. in abgeschwenkten Zustand unter- 

trommelfesten Lagern 12, 13 verdrehbar angeordnet ist halb der Mantelflache 32 der Falztrommei 1. An der 

Die auBerhaib der Falztrommei 1 befindlichen und gezeigten Falztrommei 1 konnen je nach Bedarf drei, 

durch die zweite Seitenscheibe 7 hindurchragenden bei- funf oder sieben Satze gleichartiger Armaturen, wie 

den Enden der Drehstabfeder 9 und der Steuerspindel Punkturreihen, Schneidgegenleisten und Greiferpaare 

11 sind kraft- und formschlussig miteinander verbunden, 25 angeordnet sein. 

z. B. mittels einer Verzahnung 14. Ein erster Arm 16 Es ist auch moglich, die erfindungsgemaBen Greifer 

sowie ein zweiter Arm 17 eines zweiarmigen Hebels 16, auch auf mit Punkturen versehenen Falzmesserzylin- 

17 ist an seinem ersten Ende jeweils kraft- und form- dern anzuordnen, um die aufgenadelten Signaturen 

schlussig mit der Steuerspindel 11 als Auflager verbun- schnell und exakt an einen Falzklappenzylinder weiter- 

den. Der erste Arm 16 tragt an seinem zweiten Ende 30 zugeben. 

eine Steuerrolle 18, welche auf einer seitengestellfesten In den Fig. 3 und 4 ist ein zweites Ausfuhrungsbei- 
Steuerkurve 19 infolge der Drehbewegung der Falz- spiel einer erfindungsgemaBen Falztrommei fur einen 
trommel 1 umlauft Der Arm 16 nach Fig. 1 ist gegen- Falzapparat gezeigt Eine Falztrommei 1 ist uber nicht- 
iiber der Darstellung in Fig. 2 um 180° versetzt gezeigt dargestellte Achszapfen um ihre Rotationsachse 2 in 
Der zweite an der Steuerspindel 11 befestigte Arm 17 ist 35 angedeuteten SeitengesteUen 3, 4 drehbar gelagert. Die 
an seinem zweiten Ende kraft- und formschlussig mit Falztrommei 1 besitzt stirnseitig angeordnete Seiten- 
einem Gelenklager 21 verbunden. Ein quer zur Dreh- scheiben 6, 7, welche durch nichtdargestellte, in axialer 
richtung B der Falztrommei 1 um ein falztrommelfestes Richtung verlauf ende Traversen bzw. Geratetrager ver- 
Lager 22 verschwenkbarer Greifer 23 ist uber seinen bunden sind. An der ersten Seitenscheibe 6 ist ein seiten- 
Greiferhalter 24 mit einer Schwinge 26 verbunden, die 40 scheibenfester Halter 8 angeordnet, in welchem eine 
liber ein Gelenklager 27 eine Koppel 28 mit dem am sich in axialer Richtung erstreckende und durch die 
Arm 17 befindlichen ersten Gelenklager 21 verbunden zweite Seitenscheibe 7 hindurchragende Drehstabfeder 
ist 9 eingespannt ist Die Drehstabfeder 9 ist koaxial von 
Innerhalb der Falztrommei 1 und in der Nahe der einer rohrformigen Steuerspindel 11 umgeben, welche 
ersten Seitenscheibe 6 ist auf der Steuerspindel 1 1 ein 45 in falztrommelf esten Lagern 12, 13 verdrehbar angeord- 
weiterer Arm 17 befestigt, welcher uber die Teile 21, 22, net ist Die auBerhaib der Falztrommei 1 befindlichen 
24, 26, 27, 28 synchron einen zweiten Greifer, ebenfalls und durch die zweite Seitenscheibe 7 hindurchragenden 
mit 23 bezeichnet, betatigt Beide Greifer 23 sind quer beiden Enden der Drehstabfeder 9 und der Steuerspin- 
zur Drehrichtung B der Falztrommei 1 in Pfeilrichtung del 11 sind kraft- und formschlussig miteinander verbun- 
C aufeinander zu oder voneinander weg bewegbar, so 50 den, z. B. mittels einer Verzahnung 14. Ein erster Arm 16 
daB die Greifer 23 Signaturen 29 seitiich in der Nahe sowie ein zweiter Arm 17 eines zweiarmigen Hebels 16, 
seiner Vorderkante 31 auf die Mantelflache 32 der Falz- 17 ist an seinem ersten Ende jeweils kraft- und form- 
trommel 1 andrticken. Ein symbolisch dargestelltes und schlussig mit der Steuerspindel 1 1 als Auflager verbun- 
mit 33 bezeichnetes Schneidmesser eines nichtdarge- den. Der erste Arm 16 tragt an seinem zweiten Ende 
stellten Schneidzylinders trennt die Signaturen 29 gegen 55 eine Steuerrolle 18, welche auf einer seitengestellfesten 
eine Schneidgegenleiste 34. Auf einer nichtdargestellten Steuerkurve 51 infolge der Drehbewegung der Falz- 
falztrommelfest gelagerten Spindel sind kraft- und trommel 1 umlauft Der Arm 16 nach Fig. 3 ist gegen- 
formschlfissig eine Reihe von Punkturhaltern 36 (nur in uber der Darstellung in Fig. 4 um 180° versetzt gezeigt 
Fig. 2 und 4 gezeigt) in einem bestimmten Abstand, z. B. Der zweite an der Steuerspindel 1 1 befestigte Arm 17 ist 
40 mm, angeordnet, welche jeweils Punkturnadeln 37, 60 an seinem zweiten Ende kraft- und formschlussig mit 
38, 39 tragen. Die Spindel wird in bekannter Weise uber einem Gelenklager 21 verbunden. Ebenfalls mit dem 
einen nichtgezeigten Hebelarm mit Steuerrolle auf ei- Gelenklager 21 verbunden ist ein StoBel 52, welcher in 
ner gestellfesten Steuerkurve gegen die Kraft einer einer verschwenkbaren Linearfuhrung 53 gelagert ist 
nichtdargestellten Riickstellf eder verschwenkt Die be- und an seinem Ende in axialer Richtung einen Greifer 54 
schriebene Steuerung der Punkturen ist der bereits ein- 55 mit einer Greiferspitze 56 aufnimmt Die Linearfuhrung 
gangs zitierten DE-AS 10 74 057 gezeigt Wahrend die 53 kann in Form eines Kugelgelenks 55 ausgefuhrt sein 
Greifer 23 die Signatur 29 nur an ihren Langsseiten 42, und an ihrer Mantelflache in zwei falztrommelfesten 
43 in der Nahe ihrer Vorderkante 31 halten, sind auf Lagerschalen 57 verschwenkbar gelagert sein, sowie 
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rechtwinkiig zu ihrer Rotationsachse eine Bohrung auf- 
weisen zur Aufnahme des StdBels 52. Statt eines Kugel- 
gelenks 55 kann auch eine Walze mit einer Lagerschale 
eingesetzt werden. Ober die gesamte Breite der Falz- 
trommel 1 konnen in axialer Richtung mehrere Greifer 5 
54, wie in Fig- 3 dargestellt, z. B. vier Greifer 54 neben- 
einander jeweils uber die Teiie 53, 55, 52, 21, 17 mit der 
Steuerspindel 11, z.B. mittels KJemmung verbunden 
seia Infolge der Bewegung der Steuerrolle 18 auf der 
Steuerkurve 51 fuhrt der Arm 17 des zweiarmigen He- 10 
bels 16, 17 ebenfalis eine Schwenkbewegung aus, welche 
auf den gelenkig mit dem Arm 17 verbundenen StoBel 
52 ubertragen wird. Da der StoBel 52 jedoch in einer 
verschwenkbaren linearfuhrung 53 gefuhrt wird, er- 
fahrt der StoBel 53 eine kombinierte Itipp- und Hubbe- 15 
wegung, so daB der am Ende des StdBels 53 angeordne- 
te Greifer 54 eine ellipsena*hnliche Kurve beschreibt 
und die Greiferspitze 56 von oben neben einer der 
Punkturnadeln 37, 38, 39 nach dem Absoivieren der el- 
lipsenahnlichen Kurve auf den Signaturen 29 aufsetzt 20 
und somit die Signaturen 29 gegen die Mantelflache 32 
der Falztrommel 1 preBt Somit konnen die Punkturna- 
deln 37, 38, 39 noch vor Abgabe der Signaturen 29 an 
eine Querfalzeinrichtung zuriickgezogen werden. Die 
Freigabe der Signaturen 29 durch die nebeneinander in 25 
axialer Richtung angeordneten Greifer 54 erfolgt durch 
eine minimale Hubbewegung der Greifer 54 mit einer 
Hubhohe von wenigen zehntel Miliimetern. Die Greifer 
54 sind in ihren beiden Endlagen dargestellt, einmal 
strichpunktiert in Ruhestellung und mit voilen Linien in 30 
der Festhalte- oder Arbeitsstellung. Insbesondere aus 
Fig. 4 ist ersichtlich, daB die Greifer 54 in ihrer Ruhe- 
stellung unter die Mantelflache 32 der Falztrommel 1 
zuriickgezogen sind. Die Punkturnadeln 37, 38, 39 sind 
jeweils angedeutet, in einem Abstand e beabstandet und 35 
Qber Punkturhalter 36 mit bekannten Antrieben verse- 
hen, so wie dies in der DE-AS 10 74 057 dargestellt ist 

Aus Fig. 4 ist weiterhin an der Vorderkante 31 der 
Signatur 29 ein mit f bezeichneter, parallel zur Vorder- 
kante 31 verlaufender streifenfdrmiger Bereich darge- 40 
stellt, in welchem die Greiferspitzen 56 in Nahe der 
Punkturnadeln 37, 38, 39 die Signaturen 29 auf die Man- 
telflache 32 der Falztrommel 1 druckea In diesem Be- 
reich f sind weiterhin nach Fig. 3 in axialer Richtung 
gesehen, die Greifer 54 in einem Abstand g zueinander 45 
angeordnet, wobei die in Fig. 3 nichtdarstellten Spitzen 
der Greifer 54 in der Nahe der Punkturnadeln 37, 38, 39 
auf die Signaturen 29 driicken. Dabei befinden sich die 
auBeren, in der Nahe der Seitenscheiben 6, 7 der Falz- 
trommel 1 angeordneten Greifer 54 in einem Bereich 50 
zwischen jeweils einer Langsseite 42, 43 der Signaturen 
29 und einer auBeren Punktumadel 39, 37 mit einem 
maximalen Abstand e. Die Vorderkante 31 der Signatu- 
ren 29 liegt auf der in axialer Richtung verlaufenden 
Schneidgegenleiste 34 auf. 55 

Bei einem dritten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 5) einer 
erfmdungsgemaBen Falztrommel fur einen Falzapparat 
besteht die Besonderheit gegenuber dem zweiten Aus- 
fuhrungsbeispiel nach Fig. 3 und 4 darin, daB jeweils ein 
Greifer 59 mit Greiferspitze 61 vorgesehen ist, der 60 
durch den Antrieb 17, 21, 52, 53 nach Fig. 3 und 4 beta- 
tigt wird Dieser Antrieb 17, 21, 52, 53 ist jedoch jeweils 
zwischen der Langsseite 42, 43 der Signaturen 29 sowie 
der Seitenscheibe 6, 7 der Falztrommel 1 mit dem Arm 
17 auf der Steuerspindel 1 1 angeordnet und bewegt sich, 65 
wie bei Fig. 3 und 4 beschrieben, so daB die Greiferspit- 
zen 61 eine elhpsenahnliche Kurve beschreiben und von 
oben neben den auBeren Punkturnadeln 37, 39 auf den 



Signaturen 29 aufsetzt Dabei sind die Greifer 59 gegen- 
uber den Greifern 54 nach Fig. 3 und 4 L-formig ausge- 
bildet Die Greifer 59 setzen mit ihrer Greiferspitze 61 
sowohl in dem streifenformigen Bereich f (Fig. 4) der 
Signaturen 29 in der Nahe der auBeren Punkturnadeln 
38, 39 auf, als auch in einem Bereich mit einer Lange e, 
der sich in axialer Richtung zwischen der Langsseite 42, 
43 der Signaturen 29 und den auBeren Punkturnadeln 
37,39befmdet 

Nach einem vierten AusfOhrungsbeispiel (Fig. 5) sind 
Greifer 59 vorgesehen, zwischen deren Greiferspitzen 
61 eine Greifleiste 63 angeordnet ist Die Greifleiste 63 
erstreckt sich in axialer Richtung 2 entlang der gesam- 
ten Vorderkante 31 der Signaturen 29 und kann ein 
L-Profil aufweisen, so wie dies in Fig. 5 in Arbeitsstel- 
lung gestrichelt und in Ruhestellung strichpunktiert dar- 
gestellt ist Es ist mdglich, zur Betatigung dieser Grei- 
fleiste 63 sowohl zwei als auch mehr als zwei Antriebe 
vorzusehen, die jeweils mittels Arm 17 mit einer Steuer- 
spindel 11 in Verbindung stehen. Der Vorteil dieser 
Greifleiste 63 ist, daB die Signaturen 29 bei Bewegung 
der Falztrommel 1 in Drehrichtung B an der Vorderkan- 
te 31 vollstandig abgedeckt sind, so daB die Luftkrafte 
kein Abheben oder Flattern der Signaturen 29 bewirken 
konnen. 

Bei langen und mehrfach ubereinander angeordneten 
Signaturen 29 ist es zweckmaBig, an deren Langsseiten 
42, 43 jeweils mehrere Greifer 23, 59 hintereinander 
vorzusehen, urn ein Tlattern" der Signaturen 29 infolge 
der Lufteinwirkung zu vermeiden. Dazu miissen dann 
auch jeweils mehrere Steuerungen vorgesehen sein. 

Es ist auch moglich, die Greifleiste 63 bis uber die 
Punkturnadeln 37, 38, 39 zu fuhren und an der Stelle der 
Greifleiste 63, in welcher die Punkturnadeln 37, 38, 39 
die Signatur 29 durchdringen, Bohrungen anzuordnen. 
Somit ist der streifenformige Bereich f der aufgenadel- 
ten Signatur 29 von der Greifleiste 63 uberdeckt 

Bezugszeichenliste 

1 Falztrommel 

2 Rotationsachse (1) 

3 Seitengestell 

4 Seitengestell 
5- 

6 Seitenscheibe (1) 

7 Seitenscheibe (1) 

8 Halter (9) 

9 Drehstabf eder 
10- 

1 1 Steuerspindel 

12 Lager (11) 

13 Lager (11) 
14Verzahnung(9,ll) 

15 — 

16 Arm 

17 Arm 

18 Steuerrolle 

19 Steuerkurve 
20- 

21 Gelenklager(17,28) 

22 Lagerbolzen, trommelfest (23) 

23 Greifer, seitlich 
24Greiferhalter(23) 
25- 

26 Schwinge 
27Gelenklager 
28 Koppel 
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29Signatur 
30- 

31 Vorderkante(29) 
32MantelfIache(l) 

33 Schneidmesser 

34 Schneidgegenleiste 
35SpindeI(36) 

36 Punkturhalter(37) 

37 Punkturnadel, aufiere 

38 Punkturnadel, mittlere 

39 Punkturnadel, auBere 
40- 

41 - 

42 Langsseite (29) . 

43 Langsseite (29) 
51 Steuerkurve 
52Std6el 

53 Linearfuhrung, verschwenkbar 

54 Greifer, vorderer 

55 Kugelgelenk 

56 Greiferspitze (54) 

57 Lagerschale 
58- 

59 Greifer, L-formig 
60- 

61 Greiferspitze (59) 
62- 

63 Greifleiste 

A Ansicht 

B Drehrichtung (1) 

C Bewegungsrichtung(23) 

D Ansicht 

e Bereich 

f Bereich, streifenformig 
gAbstand(56). 

Patentanspruche 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



1. Zylinder, vorzugsweise Falztrommel (1), zum 
transportieren von mittels gesteuerter Punkturen 40 
(37, 58, 39) in ihrem vorderen Randbereich (e; f) 
gehaltener Signaturen (29) zu einer Weiterverar- 
beitungsvorrichtung, insbesondere zu einer Quer- 
falzeinrichtung einer Rollenrotationsdruckmaschi- 
ne, dadurch gekennzeichnet, daB auf den vorderen 45 
Randbereich (e; f) der Signaturen (29) einwirkende 
zusatzliche steuerbare, die Signaturen (29) auf der 
Mantelflache (32) des Zylinders (1) wahrend einer 
Zuruckbewegung der Punkturen (37, 38, 39) fest- 
klemmende, Klemmeinrichtungen (23, 54, 59, 63) 50 
angeordnet sind 

2. Zylinder nach Paten tanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die KJemmeinrichtungen (23, 54, 
59, 63) aus steuerbaren Greifern (23, 54, 59, 63) 
bestehen. 55 

3. Zylinder nach den Patentanspruchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Greifer (23) in 
einer Ebene rechtwinklig zur Drehrichtung (B) der 
Falztrommel (1) mittels eines Greiferhalters (24) 
schwenkbar urn ein falztrommelfestes Lager (22) 60 
angeordnet sind, daB die Greif erhalter (24) jeweils 
uber eine Schwinge (26) und eine Koppel (28) mit 
einem zweiten Arm (17) eines falztrommelfest gela- 
gerten zweiarmigen Hebels (17, 16) verbunden sind, 
dessen erster Arm (16) an seinem zweiten Ende mit 65 
einem Kurvengetriebe (18, 19) in Verbindung steht 

4. Zyiinder nach den Patentanspruchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Greifer (54; 59) 



mit seiner Greiferspitze (56; 61) in einer Ebene mit 
der Drehrichtung (B) der Falztrommel (1) uber ei- 
nen in einer falztrommelfest gelagerten, ver- 
schwenkbaren Linearfuhrung (53) gefuhrten StoBel 
(52) gelenkig mit einem zweiten Arm (17) eines falz- 
trommelfest gelagerten zweiarmigen Hebels (17, 
16) verbunden ist, dessen erster Arm (16) an seinem 
zweiten Ende mit einem Kurvengetriebe (18, 51) in 
Verbindung steht, so daB die Greiferspitze (56, 61) 
vor dem Aufsetzen auf die Signaturen (29) eine 
ellipsenf ormige Kurve beschreibt 

5. Zylinder nach den Patentanspruchen 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine Anzahl auf den 
langsseitigen Randbereich (e) der Signaturen (29) 
zwischen der Vorderkante (31) und dem Ende der 
Signaturen (29) wirkende Greifer (23, 59) vorgese- 
hen sind. 

6. Zylinder nach den Patentanspruchen I bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Antrieb (17, 21, 27, 
22; 17, 21, 52, 53) von Greifern (23, 59) jeweils zwi- 
schen der Langsseite (42, 43) der Signaturen (29) 
sowie einer Seitenscheibe (6, 7) der Falztrommel (1) 
angeordnet ist 

7. Zylinder nach den Patentanspruchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB in axialer Richtung 
(2) in einem vorderen Randbereich (f) und in einem 
Abstand (g) zueinander weitere auf die Mantelfla- 
che (32) der Falztrommel (1) wirkende Greifer (54) 
angeordnet sind 

8. Zylinder nach den Patentanspruchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Greifer (59) an 
seiner Greiferspitze (61) L-fdrmig ausgebildet ist 

9. Zylinder nach den Patentanspruchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine in axialer Rich- 
tung (2) verlaufende, schwenkbare Greifleiste (63) 
angeordnet ist 
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